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1. паспорт Рабочей ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ ПМ.02 Резьба по кости и рогу
1.1. Область применения рабочей учебной программы профессионального модуля
Рабочая учебная программа профессионального модуля (далее программа) – является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по профессии  НПО  072612.01 Резчик, входящей в состав укрупненной группы профессий 072600 Декоративно-прикладное искусство и народные промыслы  
в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): Резьба по кости и рогу 
и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):

ПК 1.1. Выбирать материалы и инструменты для работы.
ПК 1.2. Выполнять технологические операции резьбы.
Рабочая программа профессионального модуля может быть использована в профессиональной подготовке, переподготовке, повышении квалификации и дополнительном профессиональном образовании по профессии 072612.01 Резчик при наличии среднего (полного) общего образования. Опыт работы не требуется.
1.2. Цели и задачи профессионального модуля – требования к результатам освоения профессионального модуля:
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:

иметь практический опыт:

изготовления простых мозаичных фрагментов или деталей изделий из  кости и рога;

изготовления резных художественных изделий из кости и рога;

уметь:

выполнять вручную операции художественной резьбы по кости и рогу средней сложности;

изготавливать художественные изделия массового производства по образцам с применением специальных приспособлений и оборудования;

производить наладку оборудования: сверлильных установок, бормашин и др.
знать:
свойства кости и рога;
способы подготовки и отцепки кости и рога для художественной резьбы;
приемы резьбы художественных изделий по кости и рогу;
приемы выполнения несложной инкрустации, мозаики;

устройство и правила наладки обслуживаемого оборудования, применяемых приспособлений и инструмента;
назначение обдирочных кругов, наждаков, сверлильных установок, бормашин;
правила пользования применяемым инструментом;
правила заточки режущего инструмента;
правила сверления плоскостных и прямоугольных блоков;
наименование, виды, назначение и правила применения абразивных материалов, мастик, клеев;

свойства абразивного инструмента различной зернистости на различных связках;

требования техники безопасности при резьбе.
1.3. Количество часов на освоение учебной программы профессионального модуля:
всего – 316 часов, в том числе:
максимальной учебной нагрузки  - 316  часов, включая:

обязательной аудиторной учебной нагрузки  -  316     часов;
          практических занятий      -      247    часов
2. результаты освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ ПМ.02 Резьба по кости и рогу
Результатом освоения профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности (ВПД) Резьба по кости и рогу, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:
	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 1.1.
	Выбирать материалы и инструменты для работы.

	ПК 1.2.
	Выполнять технологические операции резьбы.

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов её достижения, определенных руководителем.

	ОК 3.
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	ОК 4.
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК 5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности

	ОК 6.
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами

	ОК 7.
	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей)


3. СТРУКТУРА и содержание профессионального модуля
3.1. Тематический план профессионального модуля 
	Код

профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля*
	Всего часов


	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса 
	Практика 

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося
	Учебная,

часов
	Производственная
(по профилю специальности),
часов


	
	
	
	Всего,

часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия

часов
	в т.ч., курсовая работа (проект),

часов
	Всего,

часов
	в т.ч., контрольная работа

часов
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	ПК 1.1.
	Раздел 1. ПМ.02 Выбор материалов и инструментов для работы
	64
	55
	23
	
	9
	9
	
	

	ПК 1.2.
	Раздел 2. ПМ.02 Выполнение технологических операций резьбы
	1016
	250
	224
	
	2
	2
	430
	334

	
	
	
	
	
	

	Всего:
	1080
	305
	
	
	11
	
	430
	334


3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю ПМ.01 Резьба по кости и рогу
	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работа (проект)
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	ПМ. 02. Технология резьбы по кости и рогу
	
	316
	

	Раздел 1. ПМ. 02.
Выбор материалов и инструментов для работы.
	
	
	62
	

	Материаловедение
	
	
	15
	

	
	1.
	Основные сведения об организации производства и рабочего места.

Продукция, выпускаемая предприятием, и ее краткая характеристика. Общие сведения о технологическом оборудовании, механизации и автоматизации производственных процессов на предприятии. Основные и вспомогательные цеха предприятия, их назначение, связь между цехами.

Понятие о производственном процессе. Краткие сведения об организации работы цеха. Рабочие место резчика по кости, его организация и технологическое обслуживание. 

Охрана труда при работе с костью.

Правила внутреннего распорядка.
	2
	1

	
	2
	Правила техники безопасности и противопожарные мероприятия в учебных мастерских. Законодательство о труде. Понятие о промышленном травматизме.

Виды травм и причины травматизма на косторезном производстве.

Противопожарные мероприятия. Причины пожаров и меры противопожарной безопасности в учебных мастерских и на территории училища. Первичные средства пожаротушения и правила пользования ими.

Действия учащихся при задымлении и загорании в мастерской и на территории училища.

Понятие о промышленной санитарии и профессиональной гигиене. Чистота производственного помещения. Чистота производственного помещения. Вентиляция его. Правильное освещение рабочего места. Содержание в порядке осветительной аппаратуры.

Личная гигиена учащегося. Гигиена тела и одежды. Режим труда и отдыха.

	2
	1

	
	3
	Основные виды и классификация кости и рога.
Основные виды кости, применяется для изготовления художественных изделий: мамонтовая, моржовая, зуб кашалота, животная кость, слоновая кость, позвонки кита. Рог олений, коровий, бараний.

Животная кость как основной материал для изготовления изделий мастерами холмогорского промысла, ее строение  и свойства.
	2
	2

	
	
	Контрольная работа №1

Определение видов кости.
	1
	

	
	4

	Заготовка кости. Хранение кости.
Оптимальные условия хранения кости. Заготовка разных видов кости (зуб кашалота, клык моржа, бивень мамонта), складирование  и хранение кости.
	2

	2

	
	5
	Вспомогательные материалы.

Вспомогательные материалы в косторезном деле: перекись водорода, спирт, зубной порошок, пемза, мел, каустическая сода, окислы металлов, аммиак, бензин, негашеная известь, краски масленые, воск, клей, масло техническое. Их свойства, назначение и сферы применения в косторезном производстве.

Хранение вспомогательных материалов.

Меры предосторожности при работе с перекисью водорода, пергидролем, бензином.
	2
	

	
	6
	Дерево, эбонит. Металлы.

Применение дерева и эбонита в косторезном производстве.

Виды дерева, его структура и свойства.

Эбонит, его виды, химический свойства.

Применение металлов в косторезном производстве.

Металлы, применяемые в косторезном  производстве для изготовления инструментов: углеродистая и специальная сталь, нержавеющая сталь.

Металлы, применяемые для изготовления фурнитуры: латунь, медь, мельхиор; латунь, покрытая мельхиором.

Металлы, применяемые в ювелирном деле: техника их обработки / филигрань, насечка, чеканка/, и возможности сочетания косторезных изделий с ювелирными работами.
	2
	

	
	
	Контрольная работа  №2
1. Животная кость.

2. Хранение кости.
	2
	

	Специальная технология.
	
	49
	

	
	1
	Подготовка и обработка  кости к работе.

Подготовка живой кости к обработке. Отпиливание кулачков. Выравнивание кости. Котлы для вываривания. Порядок и режим вываривания. Промывания кости после вываривания. Сортирования кости. 

Способы хранения различных видов кости.
	2

	2

	
	2
	Распиливание кости ручным и механическим способом.

Цели распиливания кости. Наиболее рациональные способы раскроя различных видов кости.

Циркулярная пила, ее назначение. Устройство и основные детали: вал, подшипники, пильный диск, раскройный стол, упорный угольник, мотор. Привод. Закрепление пильного диска на рабочем валике. Скорость вращения пильного диска.

Приемы и режим работы на циркулярной пиле. Затачивание зубьев пильного диска. Размеры и виды циркулярных пил. В зависимости от назначения. Уход за станком. Правила техники безопасности при работе на циркулярной пиле
	2
	2

	
	
	Контрольная работа №3
Устройство и основные детали циркулярной пилы.
	1
	

	
	3
	Инструменты резчика и его назначение.

Ручная резьба по кости. Клепики круглые и плоские, их устройство, способ и угол затачивания режущих граней. Приемы работы клепками. Правила техники безопасности при исполнении резьбы по кости. Втиральники. Виды втиральников. Их нарезка. Цикли. Виды циклей. Их изготовление.
	1
	1

	
	
	Практическое  занятие №1
Изготовление ручного инструмента/ средних втиральников, малых втиральников, клепиков/
	9
	

	
	4
	Шкурование, Опиливание и фрезирование  кости.

Цели шкурования, опиливания и обдирания в косторезном деле. Шкурование пластинок. Опиливание скульптуры. Обдирание на фрезеровочных устройствах. Шкуровальное устройство: электромотор, фланец, металлический диск, наждачная бумага.

Устройство фрезерного приспособления: вал, подшипники, электромотор, привод, фрезы разных конфигураций и размеров.

Параллельные диски, их устройство, основные детали и назначения. Устройство дисков. Приемы зажимания заготовок, в тисках. Применение циркулярных пил для опиливания заготовок: шпилек, скульптурных изображений, трубок и т.п.
	2
	2

	
	
	Контрольная работа №4
Устройство фрезерного станка.
	1
	

	
	
	Практическое занятие №2
Распиловка и обработка пластин кости. Их монтировка на деревянной основе. Разметка и распиловка кости. Шлифовка пластин кости до нужной толщины.
	5
	

	
	5
	Нанесение рисунка на заготовку, разметка.

Способы нанесения рисунка на заготовку. Нанесение рисунка карандашом от руки с последующим закреплением лаком. Нанесение рисунка с помощью шаблона, штемпеля при массовом выпуске продукции. Закрепление рисунка лаком.

Разметка. Инструменты, применяемые при разметке: масштабная линейка, циркуль, штангенциркуль, карандаш; их устройство, способы применения. Применения угольника 90 градусов при разметке.
	2
	2

	
	
	Контрольная работа №5
Разметка. Инструменты, применяемые при разметке: устройство штангенциркуля.
	1
	

	
	
	Практическое занятие №3
Нанесение рисунка и его закрепление.
	4
	

	
	6
	Нарезание внутренней и наружной резьбы.

Резьбонарезной инструмент: метчики, лёрки, плашки, воротки, их устройство, и размеры. Назначение винтовой резьбы в косторезном производстве. Определение диаметра сверла под внутреннюю и наружную резьбу. Приёмы нарезания внутренней  и наружной резьбы. Причины брака при нарезании резьбы  и способы его устранения. 

Правила техники безопасности при исполнении резьбы по кости.
	2
	2

	
	7
	 Токарные работы.
Назначение и роль токарных работ в традиционном ассортименте холмогорского промысла.

Правила техники безопасности при работе на токарном станке. Устройство токарного станка. Токарная бабка и ее устройство.

Стамески для точения изделий. Металл для стамесок и способы закаливания.

Приемы работы на токарной бабке.

Уход за станком. Правила техники безопасности при исполнении резьбы по кости.
	2
	2

	
	
	Контрольная работа №6

Устройство токарного станка. (Самоцентрирующий трёхкулачковый патрон).
	1
	


	
	
	Практическая занятие  №4
Вытачивание бусин
	2
	

	
	8
	Сверление кости и дерева.

Сущность процесса сверления. Цели сверления. Сверление дрелью бормашиной, на токарном и сверлильном станке. Сверление под ажур. Сверление бус, устройство сверлильного приспособления для бус.

Сверление трубок и мундштуков. Токарное сверление.

Устройство дрели ручной и электрической, приемы работы на ней. Сверлильный станок, его устройство, основные детали и его назначение. Приемы работы на станке. Правила техники безопасности при работе на сверлильном станке. Уход за ним. 

Сверлильные инструменты. Сверла спиральные, перовые, их устройство, размеры. Затачивание режущих граней. Изготовление и затачивание сверл для сверления под ажур, бус, токарного сверления.    
	2
	2

	
	
	Практическое занятие №5
Сверление , техника безопасности на сверлильном станке.

	1
	

	
	9
	Устройство бормашины и принципы её работы.

Бормашина как основной инструмент для резьбы по кости. Её устройство, основные детали. Приемы и режим работы на бормашине. 

	1
	1

	
	
	Практическое занятие №6
Уход за бормашиной.

Оборудование индивидуального рабочего места обучающегося.
	2
	

	
	10
	Устройство наконечника НП-30.

Наконечник НП-30, его устройство, основные детали и его назначение. Приемы работы. Правила техники безопасности при работе с наконечником. Уход за ним. Режущие инструменты, применяемые  в бормашине: фрезы, боры, сверла. Способ их закрепления в наконечнике. Угол затачивания режущих инструментом режущих зубьев, прием их затачивания.
	2
	1

	
	11
	Устройство рукава РГ –10.

Устройство рукава РГ –10, основные детали и его назначение. Приемы работы. Правила техники безопасности при работе с наконечником. Уход за ним.
	2
	2

	
	
	Контрольная работа №7
1.Устройство станков (циркулярная пила, шкуровальный станок, токарный станок)

.2.Устройство рукава РГ-10 и наконечника  НП_30.

3.Нанесение рисунка на кость.


	2
	

	Резьба по кости Раздел 2. ПМ.01 Выполнение технологических операций резьбы
	
	254
	

	Резьба по кости
	
	25
	

	
	1
	Введение. Ознакомление с видами резьбы по кости
 Объемная, рельефная, ажурная, и способы их выполнения.
	1

	2

	
	2
	Ажурная резьба. Процесс обработки.
Подготовка пластин кости. Нанесение рисунка на кость и сверление. Работа с лобзиком, его устройство. Выпиливание и рельефная проработка крупного простого узора с постепенным переходом к выполнению ажурных изделий.
Работа с резцами. Работа с бором. Проработка ажурной резьбы в традициях холмогорского промысла.
	2
	2

	
	
	Практическое занятие №7
Изготовление ажурной шпильки (2 вида)
	18
	

	
	3
	Рельефная резьба.

Подготовка пластин кости. Нанесение рисунка на кость. Подрезание по контуру, опускание фона на нужную глубину, разработка рельефа и фона. Шлифование, полировка, отбеливание.
	2
	2

	
	
	Практическое занятие №8
Изготовление рельефной кулона «Птица»
	8
	

	
	4
	Объемная и скульптурная резьба.

Приемы изготовления объемных фигурок. Технология изготовления: заготовка блока кости, нанесение рисунка, выпиливание по контуру лобзиком, проработка основных объемов, шлифование, полирование, проработка мелких деталей, сборка.

	2
	2

	
	
	Практическое занятие №9
Изготовление брелка «Рыбка»
	8
	

	
	5
	Гравирование по кости.

Гравирование как один из способов художественного оформления / клепики, гравировальные иглы/, способы их заточки.

Краски и способы ее приготовления. Мотивами «бегунков». Затирание красок.

	2
	2

	
	
	Практическое занятие №10
Изготовление гравированной закладки: «Песец» или «Куропатки».

	10
	

	
	6
	Шлифование и полирование кости.

Цели шлифования и полирования кости. Шлифовальные и полировочные материалы. Мелкая наждачная бумага, пемза, мел, спирт. Приемы и способы ручного шлифования. Полирования. Механическое шлифование и полирование. Полирование и шлифование на полировочных станках. Правила техники безопасности при работе на них.

Голтовочный барабан, его устройство, основные детали и назначение. Порядок  шлифования и полирования в голтовочных барабанах. Режим шлифования и полирования в них.

Сущность и режим каждого вида шлифования и полирования, их преимущество и недостатки.
	1
	        2

	
	
	Контрольная работа №8
Устройство полировочного станка.
	1
	

	
	7
	Отбеливание кости.

Цели отбеливания кости при изготовлении из животной кости. Процесс отбеливания животной кости холодным способом в перегидроле, бензине и в негашеной извести. Процесс отбеливания кости горячим способом в перекиси водорода и растворе каустической соды. Режим процесса отбеливания. Соблюдение мер предосторожности.
	1
	         2

	
	
	Практическое занятие № 11
Отбеливание и вываривание кости горячим способом
	1
	

	
	8
	Крашение и тонирование кости.
Цели крашения и тонирования кости. Подготовка кости к крашению. Горячее вываривание кости в каустической соде. 

Окислы металлов, кислоты  и способы их применения.

Кислотный и бескислотный способ окрашивания кости. Процесс и режим окрашивания. Крашение кости в цвета: зеленый, коричневый, желтый, фиолетовый, черный.

Тонирование кости. Меры предосторожности при работе с кислотами.
	2
	

	
	9
	Оклейные работы. Технология оклейных изделий.
Виды клея. Способы их подготовки. Подготовка кости к склеиванию. Просушивание кости  и изделий после отбеливания. Режим  склеивания каждым видом клея. Применение оклейных работ в холмогорских косторезных изделиях.
	2
	

	
	
	Практическое занятие № 12.

Деревянная основа  и способы её изготовления. Подготовка костяных пластин  и вставок.  Способы монтировки пластин. Выравнивание поверхности, шлифование, полирование подогнанных и приклеенных пластин. Монтирование вставок. Монтирование крышки и шкатулки. Работа с угольником .

	8
	

	
	10
	Инкрустация
   Цели инкрустации. Виды инкрустации. Приёмы выполнения. Инкрустация сквозная и накладная.
	2
	

	
	
	Практическое занятие №13
Оклеивание шкатулки костью.
	       36
	

	
	11
	Фурнитура, её изготовление, и крепление.

Назначение фурнитуры. Виды фурнитуры: булавки, заколки, рояльные шарниры, металлические запоры и др.

Материалы для изготовления фурнитуры: медь, латунь, мельхиор, нержавеющая сталь.

Процесс изготовления булавок и заколок в брошах, серьгах, бусах и других украшениях. Закрепление рояльных шарниров и запоров в шкатулках.
	2
	1

	
	
	Практическая занятие № 14
Изготовление навесов для шкатулки.
	2
	

	
	12
	Схема технологического процесса оклеивания  тканью.
	1
	1

	
	
	Практическое занятие № 15.

Оклеивание тканью шкатулки
	 4
	

	
	13
	Изучение техники гравировки механическим способом. 
Подготовка к выполнению гравировки: нанесение рисунка и его зацепление. Гравировка костяных пластинок
	1
	

	
	
	Практическое занятие № 16
Гравировка костяных пластинок- вставок.
	30
	

	
	14
	Выполнение изделий средней сложности. Выпиливание и рельефная обработка крупного простого узора с простейшим переходом к выполнению ажурных изделий. Работа с резцами. Работа с бором. Проработка ажурной резьбы в традициях холмогорского промысла.
	1
	

	
	
	Практическое занятие № 17
Изготовление броши 2-х видов.
	40
	

	
	15
	Выполнение мелкой объемной пластинки. 
Изучение приемов изготовления объемных фигурок животных. Технологический процесс: заготовка блока кости, нанесение рисунка, выпиливание по контуру лобзиком, проработка основных объемов, шлифовка и полировка, проработка мелких деталей, сборка.
	1
	

	
	
	Практическое занятие № 18 
Скульптурка «Лисичка»
	14
	

	
	16
	Изучение приемов выполнения ажурной резьбы с изображением животного и растительного мира 

Выполнение ажурных изделий холмогорских резчиков.

Выполнение сложной ажурной резьбы, ознакомление  с техническими и композиционными приемами  и изобразительным языком традиционной холмогорской резьбы. Усвоение новых приемов выполнения более сложной резьбы.

	2
	

	
	
	Практическое занятие № 19. 
Нож- закладка ажурная.
	14
	

	
	17
	Выполнение ажурного изделия цилиндрической формы.

Изготовление ажурного изделия цилиндрической формы по композиции, включающий в себя тонкий холмогорский орнамент.

Изделие выполняется с применением токарного  и фрезерного станка.
	1
	

	
	
	Контрольная работа № 9

Техника безопасности на фрезерном станке.
	1
	

	
	
	Практическая работа.

Изготовление игольницы или стакана-карандашницы.
	31
	


4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация профессионального модуля предполагает наличие учебной мастерской для производственного обучения и практики, кабинета по «Материаловедению и спецтехнологии», общая мастерская с механическим оборудованием.

Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета «Материаловедения и спецтехнологии»:

- комплект деталей, инструментов, приспособлений;

- комплект бланков технологической документации;

- комплект учебно-методической документации;

- наглядные пособия (плакаты по технологии резьбы по кости и рогу);

Оборудование учебно-производственной мастерской и рабочих мест:

1. Технологического оборудования и оснастки:

Станки: токарные, сверлильные, фрезерные, шлифовальные, зубообрабатывающие, наборы заготовок, инструментов, приспособлений, комплект плакатов, комплект учебно-методической документации.
2. Информационных технологий в профессиональной деятельности:

Принтер, сканер, модем (спутниковая система), проектор, плоттер, программное обеспечение общего и профессионального назначения, комплект учебно-методической документации.

Оборудование мастерских и рабочих мест мастерских:

1. Заготовительный цех

Рабочие места по количеству обучающихся;

Станки: токарные, фрезерные, сверлильные, шлифованные;

Настольно-сверлильные, заточные и др.;

Набор измерительных инструментов;

Заготовки для выполнения заготовительно-отделочных работ по кости и дереву.

2. Учебно-производственная мастерская:

Рабочие места по количеству обучающихся;

Наборы инструментов;

Приспособления;

Заготовки.

Образцы.

Реализация профессионального модуля предполагает обязательную производственную практику, которую рекомендуется проводить сосредоточенно.

Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники:

1. Учебники:

2. Интернет-ресурсы:
Общие требования к организации образовательного процесса

Обязательным условием допуска к производственной практике (по профилю специальности) в рамках профессионального модуля «Резчик» является освоение учебной практики для получения первичных профессиональных навыков в рамках профессионального модуля «Выполнение работ по профессии рабочего».

При работе над курсовой работой (проектом) обучающимся оказываются консультации.

Кадровое обеспечение образовательного процесса

Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарному курсу (курсам): наличие среднего профессионального образования, соответствующего профилю модуля «Резчик» и специальности «Резчик по кости и рогу».
Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой

Инженерно-педагогический состав: дипломированные специалисты – преподаватели междисциплинарных курсов, а также общепрофессиональных дисциплин: «Резчик» и специальности «Резчик по кости и рогу».

Мастера: наличие 4-5 квалификационного разряда с обязательной стажировкой в профильных организациях не реже 3 раза в год. Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным.

5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ (ВИДА ПРОФЕССИОАНЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ)

	Результаты (освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	Выбирать материалы и инструменты для работы
	- выбор технологического оборудования и технологической оснастки:

приспособлений, режущего, измерительного и вспомогательного инструмента
	Текущий контроль в форме:
Практических занятий.

Зачеты по производственной практике и по каждому из разделов профессионального модуля.

Комплексный экзамен по профессиональному модулю.

Защита курсового проекта.

	Выполнять технологические операции резьбы
	- определение видов и способов получения заготовок;

- выбор способов обработки поверхностей и технологически грамотное назначение технологической базы
	


Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.
	Результаты (освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	ОК-1

Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес
	- демонстрация интереса к будущей профессии
	Интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения 

	ОК-2

Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем
	- выбор и применение методов и способов решения профессиональных задач в области разработки технологических процессов при резьбе;

- оценка эффективности и качества выполнения
	

	ОК-3

Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы
	- организация самостоятельных занятий при изучении профессионального модуля
	

	ОК-4

Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач
	- эффективный поиск необходимой информации;

- использование различных источников
	

	ОК-5

Использовать информационно – коммунальные технологии в профессиональной деятельности
	- работа на станках и с бормашинами
	

	ОК-6

Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями
	- взаимодействие с обучающимися, преподавателями и мастерами в ходе обучения
	

	ОК-7

Обеспечивать безопасные условия труда в профессиональной деятельности
	- соблюдение техники безопасности
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